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1. INSTALLATION

1.1 설치 전 준비 사항

항 목 세 부 내 용

System S/N - 10SN31

Model - BCS 5000

전 원 - AC 220V, 3phase, 75A

접 지 - 1종 접지 또는 이에 준하는 시설

- 반드시 챔버 Ass'y Body 와 연결해야 함

PCW - 15~20 ℃ 의 증류수 권장.

- 적정 수압 및 유량 : 2~4 Kgf/Cm3 / 15 L/min

CDA - 적정 공압 : 4~6 Kgf/Cm3 

Process Gas - Ar, N2, O2 Gas 는 99.999% 급의 고순도Gas 권장.

- 적정 압력: 2~3 Kgf/Cm3 (25 ~ 40 psi)

- Lock, VCR Type 으로 연결됨

1.2 운전 전 점검사항

➀ 진공 챔버

공정 챔버(chamber)내부는 지속적으로 청결상태를 유지하여야 하며, 장비의 운전을 않을 경우에도 항시 진

공상태를 유지하시기 바랍니다. 

➁ 진공 펌프

    -Dry pump type : 잦은 유지 보수가 없는 진공펌프이며, purge N2 및 PCW 공급 상태가 정상인지 수시로 확인

하시기 바랍니다.

-Oil pump type : 펌프 후면의 오일 게이지를 확인하여 오일의 변색 또는 적정선 이하일 경우 교체 또는 보

충하여 사용하시기 바랍니다.

➂ MFC 및 가스라인

    공정 중 사용되는 가스 라인의 손상 여부 및 공정 가스 압력을 수시로 확인하여 공정 도중에 가스 부족으로 

인한 공정상에 문제가 발생하지 않도록 항상 점검하시기 바랍니다. 

가스 공급장치인 MFC의 입력부의 가스라인 압력은 2~3Kg/Cm2(25~40 psi)를 사용하므로 사용 전 해당 가스라

인의 압력이 적정한지 확인하시기 바랍니다. 높은 압력의 가스가 공급되면 MFC의 오동작 원인 됩니다.
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➃ 공압 공급 부

     본 장비의 진공 밸브들은 일정한 압력의 공압에 의해 동작되어지므로 항상 공압 공급부의 압력 4~7 Kg/cm3

을 확인하여야 하며, 만약 압력이 4~7 Kg/cm3 이하로 공급 될 경우 진공 밸브들이 정상적으로 동작하지 못하

는 경우가 발생할 수 있습니다.

➄ 배기라인

     진공 챔버에서 배출된 배기가스를 처리하기 위한 배기라인의 외관 상태 및 누설여부 등을 확인하여 이상 있

을 경우 조치 후 사용하시기 바랍니다.

 

➅ 입력 전원 및 부속 기기 상태 

입력 전원케이블의 고정 상태, 접지 여부 상태, 센서 램프 동작 상태, 각 스위치 동작상태를 수시로 확인하

시기 바랍니다.
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1.3 각 경고 및 주의 마크 설명

경고 및 주의 마크 관련내용

절차에 따라 운전

Notice

사용 전 관련 매뉴얼 참고

Caution

먼지 및 기타 이물질등에 민감한 곳이므로 Clean tools을 이용하여 작업이 필요

한곳

Caution

관계자외 조작 금지

Caution

위험이 있는 부분으로 사용 시 주의 필요

Warning: Life Threatening Voltage!

고압 위험

Warning : High Temperature !

고온 화상 주의

Warning : Electromagnetic fields !

전자기장 위험

Danger : High frequency !

고주파 방상 주의를 요하는 부위로 특히 심장박동 조율기 사용자는 안전 범

위 밖에서 작업이 필요
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2.PLASMA ASHING SYSTEM 구성

2.1 Block Diagram 
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2.2 시스템 구성

[그림1. System Front]
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[그림2. PCW part]

             

[그림3. Gas supply unit]

[그림4. Pumping unit]
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2.3 시스템 프로그램 구성

[그림6. Pumping window]

[그림7. Recipe window]
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[그림8. Data view window]
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3. 시스템 사용

3.1 Quick Start

0 단계 시스템 전원 공급

 Key switch Unlock

 Power ON (녹색 버튼 램프)
- Main Power(220V)가 정상적으로 공급되고 있는 경우, 적색 버튼(OFF 버튼)의 램프가 ON 상태로 대기

 PC Power ON 

 PC 바탕화면의 Ashing 프로그램 실행

※ 위의 이미지와 Power ON/OFF 버튼이 틀릴 수 있으므로 사용 시스템에 맞게 사용하시기 바랍니다.

1 단계 PCW 및 CDA 준비

 

 PCW IN/OUT Valve open

 시스템 알람 및 경고 체크
- CDA(air), PCW pressure..

Caution

알람 및 경고 발생 시 해당 부분을 체크 및 점검 후 진행하시기 바랍니다.
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2 단계 샘플장착, Run Recipe 선택, 공정 진행

 

 샘플장착

 Recipe 선택 및 작성
-저장된 Recipe 불러오기 

     (  → Recipe 선택 →  →  녹색 램프 확인 )

 Fully Auto cycle start

Caution

공정을 진행하기 전 반드시 Recipe 항목을 체크 후 진행하시기 바랍니다.

3 단계 시스템 정지

 

 시스템 종료 (Abort) 또는 Manual 종료
- Manual 종료 순서

R/V close → Rotary pump OFF 

 PC 프로그램 종료 

 시스템 전원 OFF

※ 위의 이미지와 Power ON/OFF 버튼이 틀릴 수 있으므로 사용 시스템에 맞게 사용하시기 바랍니다.
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3.2 Auto mode

Notice

관련 매뉴얼 및 기구 동작 순서에 대해서 충분히 숙지 후 사용하시기 바랍니다.

1) Abort

 시스템 정지 시 사용 합니다.

 Abort 기능의 시스템 운전 Flow chart입니다.

 시스템 전원 및 PC 종료는 이후 별도로 진행하시기 바랍니다. 

2) Stand-by

 공정 챔버 pumping 진행시 사용 합니다.

 Stand-by 기능의 시스템 운전 Flow chart입니다.

 Base pumping pressure 설정은 Recipe 화면에서 설정 할 수 있습니다.

Notice

장시간 시스템 정지 시 공정 챔버 내부는 진공상태를 유지하시기 바랍니다.
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3) Loading

 샘플 Loading 진행 시 사용 합니다.

 Loading 기능의 시스템 운전 Flow chart입니다.

Caution

Substrate가 챔버 내부에 있는 상태에서 Loading 진행 시 Loading arm과 Z-motion 

구동에 문제가 발생할 수 있습니다. 사용 시 항상 Substrate를 외부에 위치한 후 사

용하시기 바랍니다.

4) Unloading

 샘플 Unloading 진행 시 사용 합니다.

 Unloading 기능의 시스템 운전 Flow chart입니다.
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5) Process

 Ashing process 진행 시 사용 합니다.

 Process 기능의 시스템 운전 Flow chart입니다.

Notice

Process Cycle만 Auto로 진행 시 Loading / Unloading / Vent는 Auto로 진행되지 않

습니다.

6) Auto Vent

 Auto Vent진행 시 사용 합니다.

 Auto Vent 기능의 시스템 운전 Flow chart입니다.
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7) Fully Auto

 Fully Auto Flow

 Fully Auto cycle은 각각의 Auto cycle을 연결시킨 동작으로 진행은 위 Flow chart에 따라 진행됩니다.

 각 파트에 대한 진행에 대한 자세한 내용은 각각의 Flow chart(Manual사용법)를 참고하시기 바랍니다.

Caution

공정을 진행 하기 전 반드시 PCW, CDA, Gas(process gas)가 정상상태인지 확인하시

기 바랍니다.

Notice

Substrate가 없는 상태에서도 Full Auto가 진행되므로 사용 시 주의 바랍니다.

Caution

Substrate가 챔버 내부에 있는 상태에서 Full Auto 공정을 진행하지 말아 주십시오. 

Substrate의 파손 또는 Loading arm 및 Z-motion의 고장의 원인이 됩니다.
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3.3 Manual mode

1) System power ON/OFF

 시스템 Key switch Unlock 위치로 조정 후, ON 버튼을 눌러 시스템 전원 공급을 합니다

 시스템 전원 공급 후 키보드를 눌러 PC 전원공급상태 및 운영 프로그램 실행을 체크 합니다

 PC 운영체재 부팅 후 바탕화면의 Ashing 시스템 컨트롤 프로그램을 실행합니다.

알람 및 경고 메시지 관련내용

Comm O.K
PLC와 PC 통신상태 체크

-정상 : 황색램프 ON, OFF 반복

System Ready 
시스템 Main Power 공급 상태

-정상 : 녹색램프 ON 

Water Pressure
시스템 PCW line pressure 상태

-정상 : 녹색램프 ON

Air Pressure
시스템 CDA pressure 공급 상태

-정상 : 녹색램프 ON 

RF Power Over Temp
RF Power Controller 센서 설정 값보다 온도가 상승한 경우 발생

-정상 : 적색램프 OFF

Throttle Valve Motor Alarm
T/V 컨트롤 에러 발생

-정상 : 적색램프 OFF

Water Leak Detector
PCW line의 누수 발생

-정상 : 적색램프 OFF

Z-Motion Run Time Over
Z-Motion 상, 하 이동시 지정된 시간이내 도달 안 될 경우 발생

-정상 : 적색램프 OFF

Arm Run Time Over
Arm 좌우 이동시 지정된 시간이내 도달 안 될 경우 발생

-정상 : 적색램프 OFF
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2) PCW supply

 시스템 Main PCW suppy line / Return line valve 100% OPEN 합니다.

 PCW의 압력이 낮을 경우(Water pressure) Return line의 밸브를 적절히 조절하여 PCW Line 압력을 상승

시켜 사용합니다.

 시스템 컨트롤 프로그램의 Pumping 화면에서 PCW Inlet, Outlet valve를 open하고, 알람 및 경고 메시  

    지에 Water Pressure 녹색 램프 ON 이 되는지 확인합니다.

 

 시스템 후면의 PCW IN/OUT Valve 상태를 확인하시기 바랍니다.

3) Process chamber pumping

 시스템 컨트롤 프로그램의 Pumping 화면에서 Rotary pump 버튼을 선택 후 Start 합니다.

 GSD/V OPEN, R/V OPEN하여 챔버 펌핑을 시작합니다

 T/V position이 100% open 안되어 있는 경우 펌핑 스피드가 떨어질 수 있으므로 100% 상태를 유지 하시

기 바랍니다
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4) Sample Loading

Notice

공정 챔버가 대기상태(ATM)에서만 Loading / Unloading이 가능합니다.

 Ashing 작업을 위한 샘플을 홀더에 장착합니다.

 배치 공정의 최대 샘플 수량을 9(ea)입니다.

[Ashing 시스템 Substrate]

 4인치 샘플 홀의 깊이는 3mm입니다. 

 샘플 장착 완료시 Loading 진행은 아래 Flow chart와 같이 진행하시기 바랍니다.

 각 동작 진행 시 Flow chart 우측에 명기된 센서들이 정상적으로 인식되어야 다음 동작이 가능합니다.
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5) Process 

 샘플 Loading 완료 후 챔버 펌핑(stand-by상태)을 진행합니다.

 챔버 펌핑 완료 후 아래 Flow chart와 같이 진행하시기 바랍니다.

 각 동작 진행 시 Flow chart 우측에 명기된 센서들이 정상적으로 인식되어야 다음 동작이 가능합니다.

1) 공정 챔버 내부 압력이 설정된 Base pumping 압력보다 낮아질 때 까지 펌을 계속 진행합니다.

2) 공정 챔버 내부 압력이 설정이 완료되면 공정챔버 내부로 공정가스(O2 및 기타..)를 주입합니다.

- Gas valve opne 순서 : G.M/V(Gas Main valve) OPEN → O2(A)/V OPEN

3) 공정 진행 압력 값을 화면에 입력합니다.
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4) 공정 압력값 입력 후 Throttle valve의 Pressure mode를 이용하여 현재 챔버 내부의 압력값을 변경

합니다.

T/V control mode 내     용

Position mode T/V를 공정압력에 관계없이 설정된 open position으로 제어

Pressure mode 설정된 공정압력에 따라 T/V open position을 제어

Full open T/V 100% open

Full close T/V 100% close

Auto Tuning
Pressure mode 사용 시 압력 조정하는 시간이 오래 걸리거나

, T/V포지션이 흔들릴 경우 사용

Tuning abort Auto tuning 진행 중 멈출 경우 사용

Reset T/V Reset (Error발생 및 필요한 경우 사용)

5) 압력 설정이 완료된 후 RF Power값 및 시간을 입력 후 RF Power를 공급합니다.

6) 공정이 완료된 후 OFF 순서는 역순으로 진행, RF Power OFF이후 T/V 100% Open 상태로 전환하여 챔

버 내부에 잔류하고 있는 가스를 제거 합니다.

 RF Power ON이후 RF Power Reflect power값을 확인하여 10W 이상 발생, 또는 Reflect power가 D i r e c t

 power 대비 50%이상 발생 시 RF Power를 OFF하여 주시기 바랍니다.

 Reflect Power가 높게 발생할 경우 공정압력 및 공정가스가 정상적으로 공급되는지 다시 확인 후 다시 

공정을 진행하시기 바랍니다.

6) Vent 

 공정 완료 후 Unloading 진행 전 공정 챔버 Vent를 진행 합니다.
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7) Unloading 

 Unloading 진행은 아래 Flow chart와 같이 진행하시기 바랍니다.

 각 동작 진행 시 Flow chart 우측에 명기된 센서들이 정상적으로 인식되어야 다음 동작이 가능합니다.
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4. MAINTENANCE

4.1 Chamber Cleaning

항목 점검주기 비고

챔버 내부 이물질 제거 월 1회

 진행순서

1) 샘플 홀더 Unloading 상태 대기 (공정챔버 외부 위치)

2) 공정 챔버 Vent 진행

3) 챔버 도어 오픈상태 대기

 공정 챔버 내부 크리닝 시 별도의 분해 작업 없이 Gas nozzle표면, Pumping guide, Chuck에 있는 이물

질을 IPA등을 사용하여 제거하시기 바랍니다.

Caution

크리닝 작업 시 Clean tool을 이용하시기 바랍니다.

 챔버 O-ring면 클리닝 시 표면 손상이 가지 않도록 주의 하여 진행하시기 바랍니다. 
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4.2 기타 파트 설정 및 사용 방법

1) Pirani gauge 

1) 사용용도 및 관련 데이터

제조사 용  도 사용범위

PFEIFFER VACUUM
챔버 진공도 체크

(Base pressure)

5.0E-4....1000mbar

(3.75E-4....750Torr)

 Pirani gauge technical data
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2)  Pirani gauge calibration

공정 챔버 내부가 대기압 (760 Torr or 7.6E+2 Torr)상태일 때 Pirani gauge 대기압 적정 표시 범위

를 벗어 날 경우 진행하시기 바랍니다.

- 사용 적정 범위

 사용 적정 범위를 벗어난 경우 다음 절차에 따라 Low pressure(ATM상태) CAL → High pressure

(1.0E-3 Torr) CAL 진해하시기 바랍니다.

※ 반드시 Low vacuum pressure(대기압 상태) CAL를 먼저 진행해야 합니다.

1) 공정 챔버를 대기압 상태로 10분간 유지, 이때 공정 챔버 상부 도어(LIFT)와 GSD/V를 open상태로 유

지하시기 바랍니다.

2) Pirani gauge 보정 버튼을 약 3~5초 정도 누른 후 Pirani gauge 진공도 변화를 체크.

(아래 그림 참고)

3) 대기압 상태에서 CAL진행 완료 후 챔버를 1.0E-3 Torr(<10-4 mbar)이하의 진공상태로 펌핑진행.

4) 1.0E-3 Torr(<10-4 mbar)이하의 진공도에서 최소 2분 이상 기다린 후 대기압 상태의 CAL 방법과 동

일 하게 진행하시기 바랍니다.

Notice

CAL 진행 및 챔버와 분리 작업 시 본 매뉴얼과 관련 파트 매뉴얼을 숙지 후 진행하

시기 바랍니다.
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3)  Pirani gauge remove

Pirani gauge 검·교정 및 기타 A/S처리 위하여 분리 작업 시 다음 절차에 따라 진행하시기 바랍니다.

1) 챔버 Vent 진행하여, 대기압 상태로 전환

2) Gauge 전원케이블 제거 (케이블 제거 시 드라이버를 사용하여 고정 볼트를 먼저 제거하시기 바랍

니다.)

3) 고정 클램프(clamp)를 제거 후 챔버와 분리

 4) 진공 게이지 제거 후 센서부의 기타 오염이 되는 것을 막기 위하여 보호 캡 또는 호일, 랩등으로       

        센서부에 커버를 장착하시기 바랍니다. 분리 전 반드시 클린 툴(clean tools)을 이용하시기 바랍니다.

Notice

먼지 및 기타 이물질에 민감한 곳이므로 Clean tools을 이용하여 작업이 필요한곳
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2) Baratron gauge 

1) 사용용도 및 관련 데이터

제조사 용  도 사용범위

MKS Instrument
공정압력 제어

(Working pressure)
MAX 1 Torr

 Baratron gauge performance specification data

Notice 

본 시스템에 사용된 Baratron 627B type의 모델은 게이지 자체 히팅(heating) 타입

이므로, 사용 전 warm up time이 필요합니다. 

2 hours ≥ 1Torr, 4 hours ≤ 1Torr

Notice 

Barantron gauge  Full scale Range에 따라 제어 가능 범위가 다르므로 표를 관련 

매뉴얼을 참고하시기 바랍니다.

ex> 1Torr Baratron gauge 사용 시 유효 압력 최소 범위 5.0E-4 Torr

                                  제어 가능한 최소 범위 5.0E-3 Torr
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2)  Baratron gauge calibration

공정 진행시 동일한 조건에서 샘플 결과가 틀려지는 경우 또는 검·교정 주기 따라 진행하시기 바랍니다.

Notice 

Baratron gauge CAL 진행 전 Warm up time을 반드시 지켜주시기 바랍니다.

Caution

Baratron gauge CAL 진행은 반드시 관계자(공정 담당자) 또는 설치 담당자외 조작하

지 말아 주십시오. 임의 조작 시 공정 샘플에 문제가 발생할 수 있습니다.

1) 공정 챔버를 고진공상태로 2시간이상 대기 후, 챔버 진공도가 1.0E-4 Torr이하인지 체크

 (Pirani gauge로 확인 가능)

Caution

CAL 가능한 챔버 진공도 미 도달 시 임의로 CAL 진행을 하지 말아 주십시오.

2) 공정 챔버 진공도가 위 표에 제시된 진공도까지 도달 후 Baraton gauge 전압 측정

3) 전압 테스터기 사용하여 해당 위치에서 DC 전압 측정 

※ 해당 시스템의 배선도를 확인하시기 바랍니다.
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4) PLC A/D 10pin 전압 측정값을 0V(zero voltage)로 조정 진행, 이때 반드시 2인 이상에서 진행하

시기 바랍니다.

5) Zero voltage 조정 위치

Warning

Heating type의 Baratron gauge 이므로 작업 시 표면 화상에 주의하시기 바랍니다.

6) 전압 조정 시 정밀 드라이버(-)형을 이용하여 좌·우측으로 돌려 PLC A/D 10 pin 측정값이 

0V(zero voltage)값이 나오면 CAL 진행을 종료합니다.
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3)  Baratron gauge remove

 Baratron gauge 검·교정 및 기타 A/S처리 위하여 분리 작업 시 다음 절차에 따라 진행하시기 바랍니다.

1) 챔버 Vent 진행하여, 대기압 상태로 전환

2) Gauge 전원케이블 제거 (케이블 제거 시 드라이버를 사용하여 고정 볼트를 먼저 제거하시기 바랍

니다.)

3) 고정 클램프(clamp)를 제거 후 챔버와 분리

     4) 진공 게이지 제거 후 센서부의 기타 오염이 되는 것을 막기 위하여 보호 캡 또는 호일, 랩등으로        

          센서부에 커버를 장착하시기 바랍니다. 분리 전 반드시 클린 툴(clean tools)을 이용하시기 바랍니다.

Notice

먼지 및 기타 이물질에 민감한 곳이므로 Clean tools을 이용하여 작업 하시기 바랍

니다.
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3) ATM sensor

1) 사용용도 및 관련 데이터

제조사 용  도 사용범위

Autonics
대기압 (760Torr) 신호 체크

(ATM signal)

0 ~ 100kpa

(0 ~ 750 Torr)

 ATM sensor performance specification data
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2)  ATM sensor calibration

 Vent Gas(GN2)가스 압력이 정상 상태 일 때, 평균적인 vent 시간 이상 vent상태가 지속 될 경우

 ATM sensor 이상 시 대기압 상태 구별 방법

1) Gas(GN2)를 이용하여 vent를 사용할 경우, 챔버 내부가 대기압 또는 가압상태(760Torr이상)되면 Door 

및 기타 진공압력으로 밀착되는 부위(O-ring sealing)에서 Gas가 외부로 흘러나옴

 위와 같은 경우 발생 시 다음 절차에 따라 CAL(zero point) 진행하시기 바랍니다. 

1) 챔버가 대기압 또는 대기압 이상인 상태 확인

2) 프로그램 Manual mode로 전환(Auto 상태로 Run 진행시 현재 진행 중인 Auto 상태 종료)

3) Vent valve close

4) ATM sensor 현재 상태 접점 확인 

ATM 상태에서 정상 접점신호 ATM 상태에서 비정상 접점신호

5) ATM 상태에서 2번 접점신호가 나오고 있는 경우 Zero point CAL

6) 상·하 버튼( )을 동시에 1초 이상 누르고 있으면 1번 접점신호 ON

6) 프로그램 화면의 ATM 램프 ON 확인
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3)  ATM sensor 1번 접점 ON 범위 변경

 ATM zero point CAL 진행이 잦은 경우 진행하시기 바랍니다.

 본 시스템에서 사용되는 ATM sensor output operation mode는 F-6 window mode입니다.

 F-6 window mode의 signal output

   

 1번 접점 ON(대기압 상태)범위 변경 방법

Notice 

ATM 센서 내부 파라미터(parameter)변경 시 관련 매뉴얼을 충분히 숙지 후 진행하시

기 바랍니다.
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4) CDA, Air regulator

1) 사용용도 및 관련 데이터

제조사 용  도 사용범위

SMC
Diaphragm valve 및 Cylinder

구동

설정압력 0.4 ~ 0.6 Mpa

(4 ~ 6kgf/cm2)

2) 사용 압력 조정

 Main CDA or Air 압력이 변경될 경우 Pressure control knob를 이용하여 사용하고자 하는 압력으로

 게이지를 조정하시기 바랍니다. 조정 완료 후 knob는 다시 Lock 상태로 전환하기 바랍니다.

Notice 

초기 압력 설정 시 knob를 (-)방향으로 최대로 회전시킨 후 레귤레이터 OUT에 압력

이 공급되지 않은 상태에서 진행하시기 바랍니다.

 사용하는 압력범위를 표시라벨을 이동하여 표시 하 후 사용하시기 바랍니다.
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3) 수분 제거 

 CDA or Air 사용 시 포함된 수분이 필터를 거쳐서 공급되면 필터 주변으로 습기가 발생할 수 있습니다. 

점검 시 수분이 고여 있다면, 고여 있는 수분을 제거하시기 바랍니다.

1) 레귤레이터 하단의 수분제거 노즐을 Unlock 방향으로 회전

2) 회전 시 약간의 압축 공기 배출 소리가 들리게 되면 그 상태로 유지하시기 바랍니다.

3) 내부의 압축 공기가 외부로 흘러나오면서, 내부에 고여 있던 수분이 외부로 흘러나오게 됩니다.

4) 수분 제거가 완료되면 다시 노즐을 Lock 방향으로 회전하여 내부 압축 공기가 외부로 나오지 못하도

록 합니다.

Caution

수분 제거 노즐을 너무 많이 개방한 경우 일시적으로 압력이 낮아져 시스템 알람 또

는 동작 중이던 밸브 및 기타 파트 등이 멈추거나 오동작을 일으킬 수 있습니다.

공정 중에는 위험이 있으므로 진행하지 말아 주십시오.
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5) CDA, Air Pressure switch

1) 사용용도 및 관련 데이터

제조사 용  도 사용범위

SMC CDA, Air Pressure check sensor
설정압력 0.4 ~ 0.6 Mpa

(4 ~ 6kgf/cm2)

2) 사용 압력 조정

 Main CDA or Air 압력은 사용 가능한 범위 이내로 공급되고 있으나, Air pressure 알람이 발생할 

경우 조정하시기 바랍니다.

1) Air pressure 램프가 ON 될 때까지 상단 레버를 (-)(+)방향으로 회전하여 조정하시기 바랍니다.

2) 레귤레이터 압력이 4Mpa로 사용하실 경우 Air pressure sensor를 4Mpa로 설정하여 사용하시면, 잦은

Air pressure 알람이 발생할 수 있으므로, 레귤레이터 압력이 0.4Mpa로 사용한다면 Air pressure 

sensor 범위는 0.4Mpa 이하 (약 0.3~0.35Mpa)로 설정하여 사용하시기 바랍니다.

Notice 

시스템에 사용되는 Diaphragm valve 동작 압력은 0.4~0.7Mpa이므로, Main Regulator

압력 0.6Mpa, Air sensor 설정은 0.4Mpa로 설정하여 사용하시기 바랍니다.
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6) PCW Pressure switch

1) 사용용도 및 관련 데이터

제조사 용  도 사용범위

- PCW pressure check sensor
설정압력 0.2 ~ 0.3 Mpa

(2 ~ 3kgf/cm2)

2) 사용 압력 조정

 PCW 압력은 사용 가능한 범위 이내로 공급되고 있으나, pressure 알람이 발생할 경우 조정하시기 

바랍니다.

1) Water  pressure 램프가 ON 될 때까지 상단 레버를 (-)(+)방향으로 회전하여 조정하시기 바랍니다.

Caution

Water pressure sensor의 너무 낮은 설정은 실제 PCW 공급이 없는 상태에서도 Water 

pressure sensor 정상 신호가 출력될 수 있으며, PCW 공급이 없는 상태에서 시스템 

운전이 진행되면 시스템 파트의 변형 및 고장의 원인이 됩니다.

Notice 

PCW Flow meter의 수치와 PCW pressure 관계는 비례하지 않습니다. Pressure 높게 

측정되어도, 실제 PCW Flow meter 수치는 낮게 측정될 수 있습니다. 
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5. 시스템 DWG

5.1 Ashing System
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5.2 Loading Arm
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5.3 Bottom Door
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5.4 Door(Lift)
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5.5 Gate door
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5.6 Cooling Chuck
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5.7 Throttle valve
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5.8 Substrate
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6. 전기배선 DWG
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7. Troubleshooting
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8. 각 부위별 점검주기
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